Podrecznik uzytkownika systemu

eFormatyzacjaONLINE

(wersja 1.2)

Internet

AGMAsoft



Opis systemu

Internetowy system do sktadania zlecen na rozkrdj formatek.

W wielu firmach podstawowym problemem jest duza ilo$¢ reklamacji spowodowana btedami
przy przepisywaniu danych o formatkach z tradycyjnych formularzy do systeméw komputerowych. Poza
tym czas obstugi takich zlecen jest bardzo dtugi z uwagi na niespojno$¢ oraz czesto niekompletnosé
informagiji.

Co zatem zrobi¢? Najrozsadniejszym rozwigzaniem jest ujednolicenie i zautomatyzowanie procesu
sktadania zlecen - eFormatyzacjaONLINE do tego wtasnie stuzy. Jedno miejsce wprowadzania danych,
serwis www oraz jednolita, kompletna i szybka obstuga zlecen. Automatyzacja wymiany danych oraz
aktualizacja baz online.

Co oferuje system eFormatyzacjaONLINE:

1. Automatyzacje procesu sktadania zlecen na rozkroj formatek.

Szczegotowq wycene ONLINE zlecenia w tym operacji dodatkowych typu: pogrubianie,
nutowanie oraz inne operacje CNC.

Natychmiastowy podglad rozkroju w przegladarce internetowe;.

Zamawianie ptyt, oklein oraz akcesoriow.

5. Dostep do serwisu 24/h.

el
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Jak doda¢ nowego uzytkownika do systemu

eFormatyzacjaONLINE to system internetowy, ktory wymaga autoryzacji uzytkownika. W celu
rozpoczecia pracy z systemem nalezy zatozy¢ konto, ktére umozliwi sktadanie zlecen.

System umozliwia rowniez sktadanie zlecen w trybie ,DETAL” wtedy autoryzacja nie jest wymagana.
Ten tryb musi by¢ udostepniony uzytkownikom przez zaktad/hurtownie.

W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

1. W przegladarce internetowej nalezy wpisa¢ odpowiedni adres, aby wej$¢ na strone internetowq
serwisu (informacje o stronie znajdziesz u Twojego dostawcy/hurtownika).
2. Po wyswietleniu strony serwisu ,kliknij” w link ,Zatoz konto”.

u Logowanie do systemu

e

@

Uzytkownik™: ‘ |

Hasto™:

Zaloguj do systemu

Zaloguj w wersji demo  Przywrdd hasto | Zaléz konto

3. Wypetnij wszystkie pola obowigzkowe (0znaczone znakiem gwiazdki ,*”) w oknie ,Dodawanie
nowego uzytkownika”.

Musisz wprowadzi¢ swojq unikalng nazwe uzytkownika, (tzw. login) hasto oraz adres email.
Adres email musi by¢ poprawny, gdyz system wysyta na niego wszelkie informacje zwigzane
z aktywacjq konta, zmiang hasta oraz statusami zlecen.

Hasto uzytkownika musi sktada¢ sie z co najmniej 6 znakéw, musi zawieraé¢ co najmniej
jedna duza litere, co najmniej jedna mata litere, co najmniej jedna cyfre oraz co najmniej
jeden znak specjalny (znaki specjalne to np. |@#$%"&-+=* itd.).

Hasto musi spetnia¢ wymogi ustawy o ochronie danych osobowych, nalezy réwniez pamieta¢
0 jego cyklicznej zmianie.

W celu weryfikacji hasta nalezy wprowadzi¢ je dwukrotnie.

Istotng  czynno$cig jest zaakceptowanie wszystkich, obowigzujacych regulamindéw serwisu,
poprzez postawienie tzw. ,ptaszka” — nalezy rowniez szczeg6towo sie z nimi zapoznac.

Kolejng czynnoscig jest prawidiowe przepisanie wygenerowanego ciggu znakow tzw. kodu
,captcha” w pole pod kodem (uwazaj na mate i duze litery). Jezeli kod jest nieczytelny mozesz

wygenerowa¢ go ponownie poprzez ,klikniecie” w ikonke umieszczong obok kodu .
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|,"'. ) Dodawanie nowego uZzytkownika

—

Dane podstawowe @

Nazwa uzytkownika™: agm

Adres email*: pytelm@agmasoftpl

Hasto™: [TIITTITTIT] (bardzo mocne)
Powtdrz hasto™: sevesenee

znam i akceptuje regulamin serwisu
znam i akceptuje polityke bezpieczenstwa serwisu
znam i akceptuje polityke cookies serwisu

Uwierzytelnienie kodem @

Przepisz powyzszy kod™:

(*) pola ocbowigzkowe

Dodaj nowego uzytkownika

Zaloguj do systemu  Przywrdc hasto

Jezeli wszystkie wymagane pola sg poprawnie uzupetnione nalezy wcisng¢ przycisk ,Dodaj
nowego uzytkownika”.
W zalezno$ci od ustawienia systemu, konto moze by¢ zatozone i aktywne zaraz po dodaniu lub
aktywacja konta musi zosta¢ potwierdzona przez administratora systemu. O stanie aktywacii
zostaniesz powiadomiony odpowiednim komunikatem z systemu oraz email-em.

4. Jezeli konto zostanie aktywowane (zaraz po dodaniu lub po potwierdzeniu przez
administratora) mozesz zalogowac sie do systemu.

5. Kolejnym krokiem, ktéry musisz wykona¢ to wprowadzenie pozostatych danych niezbednych do
wysytania zlecen rozkroju z systemu. W tym celu (po zalogowaniu si¢ do systemu) kliknij”
w przycisk ,Moje dane”.

Dane uzytkownika Zmien hasto Inne

Dane podstawowe

Login: AGM

Oddziat: 001|0Oddziat I, Stawowa 44, 42-100 Klobuck v
Nazwisko™: Kowalski

Imig™: Jan

Skrét: kowalskij

Nazwa:

NIP* (bez kresek): 1111111111

REGON:

Dane adresowe

Ulica: Jasna
Nr domu/lokalu: 102
Kod pocztowy: 42-100
Poczta: Kiobuck

Dane kontaktowe

Email*=: pytelm@agmasoft.pl
Www:
Telefon™: 606287183

(w celu otrzymywania wiadomosci SMS o stanie zamdwienia nalezy poda¢ wytacznie nr telefonu GSM)

Fax:
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Pamietaj, aby wypetni¢ wszystkie pola oznaczone znakiem ,*”. Sg to pola wymagane
i niezbedne do poprawnej identyfikacji w systemie. Na podstawie tych danych mogg by¢
wystawiane dokumenty ksiegowe typu faktura , paragon itd.

Bardzo istotne jest pole NIP, gdyz na jego podstawie nastepuje identyfikacja w systemach
ksiegowych lub ERP. Nalezy réwniez pamieta¢ o prawidtowym wypetnieniu pola z numerem
telefonu, poniewaz w system moze przesyta¢ komunikaty SMS o stanie zlecenia.

Po wpisaniu wszystkich danych wcisnij przycisk ,Zapisz zmiany’.

Jezeli, ktore§ z wymaganych pél jest niepoprawnie uzupetnione zostanie przy nim wyswietlona
ikona ostrzegawcza, przyktad ponizej, a wprowadzone dane nie zostang zapisane:
MIP* (bez kresek): L]
Popraw btedy i zapisz ponownie.
6. Po uzupetnieniu wszystkich danych mozesz przystapi¢ do wprowadzania i przesytania zlecen.
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Jak zmieni¢/przywroci¢ hasto

W przypadku koniecznosci odzyskania hasta nalezy skorzysta¢ z wbudowanych w serwis
mechanizmoéw przywracania hasta, lub skontaktowac sie¢ z administratorem systemu.

W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

1.

2.

W przegladarce internetowej nalezy wpisa¢ odpowiedni adres aby wejs¢ na strone internetowg
serwisu (informacje o stronie znajdziesz u Twojego dostawcy/hurtownika).
Po wyswietleniu strony serwisu kliknij” w link ,Przywroc hasto’.

k_) Logowanie do systemu

Uzytkownik™: | |

Hasto™:

Zaloguj do systemu

Zaloguj w wersiji demo | Preywrédé hasto | Zaléz konto

W oknie ,Przywracanie hasta” wpisz swoj login uzytkownika oraz przepisz poprawnie tzw. kod
,captcha” z obrazka w pole ponizej. Jezeli kod jest nieczytelny mozesz wygenerowaé go
ponownie poprzez ,kliknigcie” w ikonke umieszczong obok kodu .

Na Twdj email zostanie przestane nowe hasto tymczasowe przy pomocy, kiérego mozesz
zalogowaé sie do serwisu. Hasto mozesz rowniez uzyskac telefonicznie od administratora
systemu.

u Przywracanie hasta

—

Dane podstawowe @

Uzytkownik™: |agm| |

Uwierzytelnienie kodem [7]

Przepisz powyzszy kod™:
(*) pola ocbowigzlkowe

Przeslij haslo

Zaloguj do systemu  Zaldéz konto

Po poprawnym zalogowaniu do systemu pamietaj aby ustawi¢ nowe hasto. W tym celu kliknij”
w przycisk ,Moje dane”, nastepnie kliknij” w zaktadke ,Zmien hasto”.

AGMASoft — eFormatyzacjaONLINE podrecznik uzytkownika 6



Strona gid

Dane uzytkownika

Wprowadzanie hasta

Obowigzujgce hasto:

Nowe hasto:

Powtdrz hasto:

Hasto nie moze byé puste i musi zawieraé duza, malg literg, cyfre oraz znak specjalny oraz musi mieé min. 6 znakdw !

5. Wprowadz otrzymane (emailem badz od administratora) hasto, a w polach ponizej dwukrotnie
nowe hasto.

Pamietaj, ze hasto musi zawiera¢ co najmniej 6 znakow, co najmniej jedng duza litere,
co najmniej jedng matg litere, co najmniej jedng cyfre oraz co najmniej jeden znak specjalny
(znaki specjalne to np. |@#$%"&-+=* itd.).

Hasto musi spetniac wymogi ustawy o ochronie danych osobowych, nalezy réwniez pamieta¢
0 jego cyklicznej zmianie).

W celu weryfikacji hasta nalezy wprowadzi¢ je dwukrotnie.
6. Jezeli hasta zostaty wpisane poprawnie wcisnij przycisk ,Zmien hasto”.
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Zamowienia...

Przed przystgpieniem do elekironicznego sktadania zlecen zapoznaj sie z regulaminem serwisu.
Pamietaj, ze administrator serwisu ma prawo odmdwi¢ przyjmowania zlecen lub zablokowa¢ dostep,
jezeli warunki regulaminu nie bedg przestrzegane.

Po poprawnym zalogowaniu sie do systemu oraz uzupetnieniu niezbednych danych identyfikacyjnych
w sekcji ,Moje dane” mozesz przystapi¢ do skladania zamdwien.

W panelu gtéwnym, ktory ukazuje sie zaraz po zalogowaniu wyswietlane sg pogrupowane zamdwienia
wg ich stanu.

Wyr6zniamy trzy grupy stanow dla zamowien:
e ZamOdwienia wprowadzone
e Zamdbwienia wycenione do akceptacii
e Zamdbwienia wystane, oczekujace na przetworzenie

Strona gidwna | Moje zamdwienia | | Dodaj nowe zamdwienie | | Moje dane | | Panel administratora | Logowanie | Regulamin | | Pomoc

@ Wprowadz numer

e

B

]
== Zamoéwienia wprowadzone (66)

6592

Kazde nowo dodane zamdwienie trafia do grupy ,Zamowienia wprowadzone”. Zamowienia z tej grupy
mogq by¢ w kazdej chwili modyfikowane, przeliczane i automatycznie wyceniane.

Zamowienia z grupy ,Zamowienia wycenione do akceptacji’ s to zamowienia, ktore zostaty wystane w
trybie ,Wyslij do wyceny” - czyli, najpierw wyceny a nastepnie akceptacja i realizacja lub rezygnacja
z realizacji zlecenia. W przypadku akceptacji wyceny zamdwienie przechodzi do grupy ,Zaméwienia
wystane, oczekujgce na przetworzenie”.

Zambwienia z grupy ,Zamowienia wysfane, oczekujgce na przetworzenie” sg to zamdwienia, ktore
zostaty wystane do realizacji w trybie ,WySlij do realizacj” lub w trybie ,Wyslij do wyceny’ a nastepnie
wybrana opcja ,Wyslij zaméwienie do realizacji”.

Zlecenia oczekujace sg automatycznie pobierane przez system ERP w zaktadzie lub hurtowni i tam
realizowane. Kazdy etap realizacji ma odzwierciedlenie w statusie zamowienia i moze byC réwniez
potwierdzany SMS-em lub emailem w zaleznosci od ustawien systemu.

Mozliwe statusy zamowien:

e Pobrane
e QOdrzucone
* Wycena
* Realizacja
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e Do odbioru

Obroty f3cznie 2843.86 PLN

Obroty za ostatnie 6 miesiecy 2843.86 PLN

Moje zaméwienia Status | brak [v] 41/13120) P
Numer Data Wystane Status Netto Brutto Akcia ‘
692 / 2014 formatyzaga 2014-04-02 150,00 184,50 pLN (Edviug) [Usun)
691 / 2014 formatyzada 2014-04-01 3062,04 376632 PLN  (Edytu) (Usun)
690 / 2014 formatyzada 2014-04-01 0,00 0,00 LN (Edytus) [0568)
689 / 2014 formatyzags 2014-04-01 253,82 212,10 PLN  (Edyit) [0SR
688 / 2014 2dmin 2014-03-20 560,20 700,24 PLN  [(Edyia) (USGR)
687 / 2014 drykovski 2014-03-27 = pobrane 194822 234894 PN  |Pokag)
686 / 2014 formatyzaga 2014-03-27 E= pobrane 749,15 921,35 PLN  [Pokag)
685 / 2014 formatyzsge 2014-03-27 0,00 0,00 PLN  (Edytus) [0568)
684 / 2014 drykoveki 2014-03-27 100601  13247,04 PLN  (Edytuy) [Usus)
683 / 2014 drykovski 2014-03-25 = pobrane 110461 135597 PLN  (Pokag)

Szczegdtowe informacje o wprowadzonych do systemu zaméwieniach sg dostepne pod przyciskiem
,Pokaz moje zamowienia’.

Zlecenie, ktore zostato wystane do wyceny lub realizacji nie moze by¢ edytowane. W przypadku
konieczno$ci ponownej edycji wystanego zlecenia nalezy skontaktowac sie z administratorem systemu,
ktéry ma mozliwos¢ otworzenia zamdwienia do ponownej edyciji.
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Dodawanie zamowienia

W celu dodania nowego zamdwienia nalezy:

1. Zalogowac sie do systemu.
2. Klikng¢” przycisk ,Dodaj nowe zaméwienie”.
3. Wybra¢ z wyswietlonej listy ptyte (,klikajac” w ikone obrazka).

Wybierz piyte
Grupa Pl A
P18-DOSEPR P18-D1625PE P18-D19235E P18-D19725E P18-D20305] P18-D20395]
phlam. 18 wisnia axford | | phlam. 18 grusza polna phlam, 18 buk phlam. 18 jablod phlam, 18 jesion phlam. 18 jesion etiudz
d088pr 2,80:2,07 ciemnz 41625 pe samerberg 41923 s= lacamo d1572 se nokturn 42030 = 420395} 2,80%2,07
2,80x2,07 2,80%2,07 2.80x2,07 2.80x2,07
[ [TRTT
| ] 4 "J-! ;'{'
| R
P18-D20405] P18-D20415] P18-D2042MX P18-D20435] P18-D2227BS
phlam, 18 jesion phlam. 18 jesion sonata phlam, 18 jesion phlam. 18 jesion phlam, 18 jesion suita phlam, 18 wenge
preludium 42040 55 42041 = 2,80x2,07 rapsodia d2042mx rapsodia d2042 5j d2043 =j 2,80x2,07 d2227bs 2,80x2,07
2,80x2,07 2,80:2,07 2,80:2,07
| -
- Bl
P18-D2227WG P18-D222985 P18-D2229WG P18-D2296MT P18-D2297B5 P18-D2297WG
phlam, 18 wenge ph.lam.wenge magia phlam, 18 wenge magis phlam. 18 zzbrano phlam, 18 zzbrano phlam.18 zehrano
d2227 wg 2,80x2,07 d2229bs 2,80x2,07 d2229 wg 2,80x2,07 afrykanskis d2296 mat ciemns 02257 bs ciemne d22597wg
2,80x2,07 2,80x2,07 2,80x2,07
1] I T
1] 1]‘i | \,Ilil !
._l;.|I | H‘Illi
LT R R
P18-D2298MAT P18-D2298MX P18-D2360B5 P18-D2361PR P18-D2380PR P18-D2380WG v

4. Wprowadzi¢ formatki do wyciecia

Uwaga!!!

Jezeli ustawienia systemu dopuszczajg wybdr sposobu wprowadzania wymiaréw sprawdz jakg
opcje masz ustawiong. Do wyboru masz wymiary netto, czyli wymiary do wyciecia na pile bez
pomniejszania o0 grubo$¢ okleiny lub wymiary brutto, czyli wymiary pomniejszone o grubos¢
okleiny.

System automatycznie réwniez uwzglednia korekta frezowania wstepnego na okleiniarce (jezeli
ten wymiar jest zdefiniowany w ustawieniach).

Przyjmuje sie réwniez, iz ustojenie ptyty jest tozsame z ustojeniem formatki, tzn., ze jezeli stoje
biegng wzdtuz dtugosci ptyty to réwniez biegng wzdtuz dtugosci formatki (podobnie jezeli stoje
biegng wzdtuz szeroko$ci). Z tego powodu zwrd¢ uwage na ustojenie ptyty oraz parametr
,Struktura” dla formatki, ktéry okre$la czy podczas optymalizacji formatka moze by¢ obracana
0 90 stopni w stosunku do ptyty.
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plyta 2713 =18 bs
ia

orzech californ

zmien pivte

Pogrubianie;
Nutowanie:

Operacje CNC:

Parametry formatki & Boki do okleinowania @ widok @
Diugosc: 1000 mm Gorny: | RE599V2220 - zmieri 1000x1000mm S (Sszt.)
0l
Szerokosc: | 1000 mm Prawy: RES29V2220 - zmieri
Tlogé: 5 szt. poiny: Resoovz220 | [ zmiet
Struktura: [V @ Lewy: | RE599v2220 - Ezmieri
- 0
Opis: . .
zmieri wszvstkie
operacije dodatkowe —
o o
Zdefiniowane operacje dodatkowe
@
Ustuga nutowania NUT 1 (h=10 g=10 s=4) |v| @
Operacja nawiercania pod zawiasy CLIP BLUM x 2 - bok prawy |« @

Podstawowe parametry formatek to:

Dfugos¢ w mm
Szeroko$¢ w mm
llos¢ w szt.
Struktura (w przypadku gdy ptyta posiada ustojenie opcja ta powinna by¢ zaznaczona
co powoduije, iz podczas optymalizaciji nie bedzie mozliwosci jej obracania w stosunku
do piyty)
Opis (maksymalnie 30 znakow)
Boki do okleinowania (mozna wybra¢ dowolng okleine z dostepnej palety oklein dla
kazdego boku). W celu utatwienia i przyspieszania wprowadzania formatek dostepny
jest rowniez szereg ikonek z najczeSciej wybieranymi opcjami oklejania (rysunek
ponizej).

O L 1ar
Zaznacza¢ boki do oklejania mozna réwniez klikajac” w tzw. ,checkbox” przy danej
krawedzi formatki.

Operacje dodatkowe:

Pogrubianie formatki

Po zaznaczeniu tej opcji system automatycznie uwzgledni dodatkowe formatki do
wyciecia, zgodnie z wprowadzong iloscig. Nalezy pamieta¢, aby dla pogrubianej
formatki dobra¢ odpowiednio szerokg okleine (system automatycznie wyliczy zuzycie
okleiny tylko dla jednej formatki, dodatkowa formatka nie jest uwzgledniana).

X2

Przyktadowy schemat pogrubiania

Nutowanie

Nutowanie to operacja nacinania wpustow na powierzchni formatki lub przy jej
krawedzi. Opcja ta definiowana jest na poziomie zaktadu/hurtowni, dlatego tez nalezy
dobrze zinterpretowaC sposob oznaczenia nutowania! Pomocny moze by¢ diagram

dostepny po najechaniu myszka na ikonke podpowiedzi @ .
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Przyktadowy schemat z parametrami nutowania

* Operacje CNC
System udostepnia mozliwo$¢ wyboru operacji dodatkowych wykonywanych na
maszynach CNC, np. nawierty pod zawiasy, kotki mocujace itd. Opcja ta definiowana
jest na poziomie zaktadu/hurtowni, dlatego tez nalezy dobrze zinterpretowac¢ sposéb
oznaczenia operacji CNC! Pomocny moze by¢é diagram dostepny po najechaniu

myszka na ikonke podpowiedzi @

" sierokost
-id\—' AT
=S e °
ot o
=
[ =
7]
(=]
i
# ke
szerokose
et 2,
-—._" = H '%-“. O
o E
=
m
]
® A

Przyktadowe schematy z parametrami operacji CNC
(nawierty pod zawiasy)

5. Jezeli wszystkie parametry formatki zostaty wprowadzone nalezy ,kliknga¢” przycisk ,Zapisz’
w celu zapisania zmian lub ,Zapisz i dodaj” w celu zapisania zmian i dodania nowej formatki.

Uwaga !!!
Jezeli zmienione zostang parametry formatki, ktore nalezy zapisa¢ zostanie wyswietlony
komunikat jak ponizej. Nie zapomnij zapisa¢ zmian !

Parametry formatki zostaty zmienione, zapisz zmiany ! 5
* pemens oz o (it (o) (v2a] (o)

6. Jezeli wszystkie formatki zostang wprowadzone mozna przystgpic do optymalizacji
wprowadzonych formatek. W tym celu kliknij” przycisk ,Rozkrdj” w wierszu formatki lub przewin
strone w dot i kliknij przycisk ,Przelicz rozkroj online”.

Przed wykonaniem optymalizacji system sprawdza poprawno$¢ parametréw dla formatek.
Jezeli wystgpig nieprawidtowosci to w wierszu z btedami zostanie wySwietlona ikonka
informujaca o btedzie — rysunek ponize;j.

Zamdbwienie z bledami nie moze réwniez by¢ wystane do realizacji lub wyceny.

AGMASoft — eFormatyzacjaONLINE podrecznik uzytkownika 12



Phyta (7] Parametry formatki o

1.
] KR271318B500 el 20000  jmm
@ phyta 27132 218 bs
erzech california Szerokosc: 100 mm
Zmien ptyte llosc: 10 szt.

Struktura: [+ @
Opis:
bok

Po ,kliknigciu” w ikonke @ zostanie wyswietlone okienko z opisem bledu.
Jezeli zostang usuniete wszystkie nieprawidtowosci, system przystapi do optymalizacji formatek
w zleceniu. Wyswietli sie rowniez okno komunikatu — rysunek ponizej.

Wycena/rozkrdj

1}

Prosimy nie odswiezac strony !

Gdyby oczekiwanie na rozkrdj przedtuzato sie ponad 2 minuty,
mozna ponownie wymusic¢ obliczenia klikajgc w link ponowna optymalizacia.

Uwaga !!!

Podczas optymalizacji nie nalezy od$wieza¢ strony. Czas trwania obliczen optymalizacyjnych
uzalezniony jest od iloéci i wymiaréw wprowadzonych formatek. Srednio wyniki rozkroju
powinny ukazac¢ sie po okoto 20s. Jezeli czas trwania obliczen przedtuza sie mozna wymusic¢
ponowne obliczenia ,klikajac” w link ,ponowna optymalizacja’, jednakze dopiero po uptywie
okoto 2 min. W przypadku problemow z optymalizatorem (brak wynikdw optymalizacji) po okoto
5 min zostanie wy$wietlony odpowiedni komunikat. Nalezy ponownie sprébowa¢ wykonac
optymalizacje lub zgtosi¢ problem do administratora systemu.

Po poprawnym wykonaniu optymalizacji zostang wysSwietione wyniki w postaci schematow
rozkroju oraz szczegdtowa wycena zamowienia — rysunek ponize;.

Wycena/ rozkréj

netto brutto
=]
1. Rozkréj formatek - wycena 603,59 742,41
1. PLlam.18 dab rijeka D3167MX 2,80x2,07 17.388 m2 387,93 477,15 @
2. Dab rijeka 3167MX 22/2 54.096 m 62,21 76,52 @
3. Ustuga okleinowania 18x2 54.096 mb 118,01 146,38
4, Cigcie laminatu 43.046 mb 34,44 42,36

FZ Do zaplaty 603,59 742,41 PLN

Podglad wykorzystania piyty

Plyta nr 1: P18-D3167MX->PLlam.18 dab rijeka D3167MX 2,80x2,07
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Formatka nr 1: 1701= x 400= mm 8 szt
20 1164= x 400 mm 8 szt.

2800 x 2070 x 18 Widok rozkroju (wydajnosc: 52.73%)

2800x2070 #1szt. (schemat 1/3) 2800x2070 #1szt. (schemat 2/3)
1164x397.6 1164x397.6 ‘r_; 1698.6x397.6 E
5 5]
1164x397.6 1164x397.6 é 1698.6x397.6 ;
= =
1164x387.6 1164x397.6 1698.6x397.6
1164x397 6 1164x845.2 1698 6x397 6
1164%397.6 1698.6x397.6

7. Po wykonanej optymalizacii ,kliknij” przycisk ,Zawarto$c koszyka”

Zamowienie nr 141 (wprowadzanie)

| @ Informacje o zamowieniu E Formatki = szaf @ Koszyk [= Historia operacji I

Zawartos¢ koszyka

netto brutto
=
: 3 Rozkréj formatek - wycena 603,59 742,41 m
1. PLlam.18 dab rijeka D3167MX 2,80%2,07 17.388 m2 387,93 477,15 @
2. Dab rijeka 3167M¥ 22/2 54.096 m 62,21 76,52 @
3. Ustuga okleinowania 18x2 54.096 mb 115,01 146,38
4. Cigcie laminatu 43.046 mb 34,44 42,36

]

Do zapfaty 603,59 742,41 PLN

Realizacja zlecenia bedzie rozpoczeta po wplacie 30.00% (). 222,72PLN) wartosc zlecenia na wskazane ponize] konto.

Korte do wolaty zaliczki

nazwa firmy
nazwa banku
numer konta

W zakfadce ,Koszyk” mozna rowniez doda¢ dodatkowy asortyment — petnowymiarowe piyty,
okleing oraz akcesoria i ustugi. System na biezaco przeliczy koszyk, wySwietli cene oraz
informacje o zaliczce lub rabacie.

8. W celu natychmiastowej realizacji kliknij” przycisk ,Wyslij do realizacji’ lub jezeli chcesz
najpierw wycene a nastepnie realizacje po jej akceptacii kliknij” przycisk ,Wyslij do wyceny’.
W przypadku akceptacji wyceny, nalezy $ledzi¢ status zaméwienia w panelu gtownym systemu.
Wycenione zlecenie pojawi sie¢ w grupie ,Zamowienia wycenione do akceptacji’ — podejmij je
i zaakceptuj lub zrezygnuj z realizacji.
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Operacje na liscie formatek

W celu utatwienia pracy z systemem zostat on wyposazony w szereg funkcji dodatkowych.
Dostep do tych funkcji uzyskuje sie po kliknigciu” przycisku ,Opcje>>" na dole listy formatek.

(zaznacz|(odznacz|  [zmien piyte |( Zmici okicing || Ususi | Struktura | Brak struktury | | Zestawy formatek | E]

Zaznaczanie wszystkich pozycji na liscie — przycisk ,Zaznacz”.

Odznaczanie wszystkich pozycji na liscie — przycisk ,Odznacz’.

Zmiana ptyty dla zaznaczonych pozycji na liScie — przycisk ,Zmien ptyte”.

Zmiana okleiny dla zaznaczonych pozycji na liscie — przycisk ,Zmien okleing”.

Usuniecie zaznaczonych pozycji na liscie = przycisk ,Usun”.

Zaznaczenie opciji struktury dla zaznaczonych pozycji na liscie — przycisk ,Struktura’.
Odznaczenie opciji struktury dla zaznaczonych pozycji na liscie — przycisk ,Brak struktury’.
Opcje zwigzane z zapisywaniem zestawdw formatek — przycisk ,Zestawy formatek

N>R~ N =
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Zestawy formatek

System eFormatyzacjaONLINE umoZliwia zapisywanie zlecen jako zestawdw formatek w celu ich
pozniejszego dodawania do nowych zlecen. Zestawy moga by¢ wykorzystane np. w celu budowania
wiasnej bazy szafek, zapamietywania powtarzalnych zlecen, itd.

W celu zapamietania zestawu nalezy:

1. Klikng¢” w przycisk ,Opcje” na dole listy formatek.
2. Klikng¢ w przycisk ,Zestawy formatek”

[nodaj formaikq] [odsmez] |[0pqie »]l

[Zaznaa] [Odznaa] [Zmieﬁ pl\rlq] [Zmieﬁ okleinq] @ [Strulrlura] [Bral( slruklur\r] |[Zesla|l\r formalek]l E]
Zestawy formatek @
Szafka gorna 60cm wlx 1 szt. [Imporluj formatki z zestawu ][I.Isuﬁ zatau]

I| Szafka dolna 60cm |[Zapiﬂ formatki jako zestaw ]l

3. Wpisa¢ nazwe zastawu i klikna¢” w przycisk ,Zapisz formatki jako zestaw’.

Po wykonaniu tych czynnosci lista formatek ze zlecenia zostanie zapamigtana pod wprowadzong
nazwg, np. ,Szafka dolna 60cm’.

W celu dodania zestawu do zlecenia nalezy:
1. Klikng¢” w przycisk ,Opcje” na dole listy formatek.
2. Klikng¢ w przycisk ,Zestawy formatek”

(Dodes formats) (odiwiez) [[onciess)]

[Zaznacz] [Odznaa] [Zmieﬁ plvlq] [Zmieﬁ klei ] @ [Sl- k J [Brak slruldllrv] |[Ze5l.a|lv formalek]l E]
Zestawy formatek @

| Szafka gdrna 60cm v ¥ 1 szt []mporluj formatki z zestawu ]IUsuﬁ zestau]

| Szafka dolna 60cm ‘[Zapis! formatki jako zestaw ]

3. Wybraé z rozwijane;j listy odpowiedni zestaw.
4. Wprowadzi¢ ilos¢ szt. (wszystkie formatki z zestawu zostang pomnozone przez wprowadzong
ilos¢ szt.) wybranego zestawu i klikna¢” przycisk ,Importuj formatki z zestawu’”.

Po wykonaniu tych czynno$ci formatki z wybranego zestawu zostang dodane do biezacego zlecenia.
Mozna réwniez skorzysta¢ z dostepnych funkcji umozliwiajacych seryjne operacje na liscie w celu np.
zmiany ptyty, zmiany okleiny dla zaznaczonych formatek.
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Formatki dodane z zestawu sg opisane nazwg zestawu w celu ich tatwej identyfikacji — rysunek ponizej.

Widok &

1000x1000mm 5 (10szt.)

|Szaﬂ<a gdrna ISDcrn,l’ﬁQﬁl

O 1A

W celu usuniecia zestawu nalezy:
1. Klikng¢” w przycisk ,Opcje” na dole listy formatek.
2. Klikng¢ w przycisk ,Zestawy formatek” .

Zestawy formatek @
[szafa dolna 60cm |(z2piez formatid jako zestaw ]

3. Klikng¢” w przycisk ,Usun zestaw” i potwierdzi¢ wybér.

Po wykonaniu tych czynno$ci wybrany zestaw zostanie usuniety z listy dostepnych zestawéw

zapamietanych.
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Import formatek

System eFormatyzacjaONLINE umozliwia import danych o formatkach z uzyciem schowka.
Importowane dane muszg by¢ odpowiednio przygotowane, skopiowane do schowka i wklejone w pole
importu w serwisie. Taki sposéb importu jest prosty i szybki w obstudze, np. import danych z Excela lub
OpenOffice polega na zaznaczeniu wierszy i kolumn, skopiowaniu do schowka i wklejeniu do pola

importu.

Widck Wstaw Format Narzedzia Dane Okno Pomoc

J|-J =

| Plik Edycja
Jﬁﬂgla_},l?nla&a P

28 = o8 ALl & 100%

Wpisz pytanie do Pomocy

= yi! i Avial

AN =R

A P18-D3163WG

s dls E H

J

K

Szer o 0 N

650

bok

AL i

Ol Dol de
ABS-3163WG 22/2

Lidbold !

80 cokal ABS-3163WG 22/2

ABS-3163WG 22/2

62 listwa cok??

88 listwa p. szuflade

ABS-3163WG 22/2

560 pawlacz

ABS-3163WG 22/2

550 polka

ABS-I63WG 22/2

555 przegroda

ABS-3163WG 22/2

80 przymyk ABS-3163WG 22/2

ABS-3163WG 22/2

180 czolo ABS-3163WG 22/2

ABS-3163WG 22/2

ABS-3163WG 22/2

ABS-3163WG 22/2

128 tyl

B
q
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

;:-pru—x—suw—amr\:A—s‘E

ABS-3163WG 22/2

| 1] 500] 144 4|bok

ABS-3163WG 22/2

zaznaczony obszar nalezy skoplowa¢ do schowka |

[1al I I |
{4« » W]\ .txt]Biedrowski (MG)
Gotowy

1<

Suma=

ABS-3163WG 22/2

19361

Sktadnia wiersza danych do importu

1. Symbol ptyty (maksymalnie 30 znakéw)

2. Struktura (pole powinno przyjmowac¢ warto$ci 1 jezeli jest struktura i 0 je$li brak struktury)
3. Dtugos¢ (warto$¢ w mm np. 100.50)

4. Szerokos¢ (wartos¢ w mm np. 200.85)

5. Opis (maksymalnie 30 znakdw)

6. Cecha (maksymalnie 30 znakow) — obecna wersja nie obstuguje importu tego pola

7. Symbol okleiny dla boku nr 1 (maksymalnie 20 znakow)

8. Symbol okleiny dla boku nr 2 (maksymalnie 20 znakéw)

9. Symbol okleiny dla boku nr 3 (maksymalnie 20 znakow)

10. Symbol okleiny dla boku nr 4 (maksymalnie 20 znakéw)

Jako separatora kolumn nalezy uzywac¢ znaku tabulacji lub znaku $rednika.
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W celu wykonania importu nalezy:

1. Skopiowa¢ odpowiednio przygotowane dane do importu do schowka w systemie zewnetrznym.
Dane moga pochodzi¢ np. z Excela, pliku tekstowego, systemu ERP lub CAD/CAM.

2. Na liscie formatek ,klikng¢” w przycisk ,Import formatek >>” w celu rozwinigcia menu importu.

(Bodes format) [catwiet] (operens) [[import formatak 22)

3. W obszarze ,Krok 1...” w pole edycji wklei¢ dane ze schowka.

Krok 1 - wprowadzanie danych wejsciowych

D Wklej w pole ponizej wczesniej skopiowane dane do schowka (Ctrl+V).

P18-D3163WG 1 2699 650 1 bok ABS-3163WG 22/2

P18-D3163WG 1 1704 80 1 cokol ABS-3163WG 22/2 ABS-3163WG 22/2
P18-D3163WG 1 1704 52 2 listwa cok??

P18-D3163WG 1 795 88 2 listwa p. szuflade ABS-3163WG 22/2

P18-D3163WG 1 1722 560 1 pawlacz ABS-3163WG 22/2
P18-D3163WG 1 795 550 5 polka ABS-3163WG 22/2

P18-D3163WG 1 2100 555 1 przegroda ABS-3163WG 22/2
P158-D3163WG 1 2701 50 1 przymyk ABS-3163WG 22/2 ABS-3163WG 22/2
P158-D3163WG 1 789 180 2 czolo ABS-3103WG 22/2 ABS-3103WG 22/2 ABS-3163WG 22/2 ABS-3163WG 22/2
P18-D3163WG 1 750 128 4 tyl ABS-3163WG 22/2

P18-D3163WG 1 500 144 4 bok ABS-3163WG 22/2 ABS-3163WG 22/2

4. W obszarze ,Krok 2..." wybra¢ jedng z opcji importu w celu sprawdzenia danych.

Krok 2 - weryfikacja danych wejsciowych

(&)
% Wybierz opcje importu a nastepnie sprawdZ poprawnosc danych w tabeli ponizej.

| (sprawdz - csv (tah)]l sprawdz - csv (srednik) |

Lp. Piyta Strukt. Dlugosé Szerokosc Ilosc Opis Cecha Okleina bok 1 Okleina bok 2 Okleina bok 3 Oklei
1. P18-D3163WG 1 2699 650 1 bok ggzamawe
ABS-3163WG ABS-3163WG
2. P18-D3163WG 1 1704 a0 1 cokol 22/2 2272
3. P1B-D3163WG 1 1704 52 2 listwa cok??
listwa p. ABS-3163WG
4. P18-D3163WG 1 795 88 2 szuflade 2272
5. P18-D3163WG 1 1722 560 1 pawlacz 2352_3163"”6
6. P18-D3163WG 1 795 550 5 polka 2352_3163"”6
7. P18-D3163WG 1 2100 555 1 przegroda 33?2'3163"”6

bok 4

5. Po weryfikacji danych w ,Kroku 2...” nalezy klikna¢ w opcje importu zgodng z wybrang opcjg w

JKroku 2...".

Krok 3 - import danych

Wykonaj import danych wybierajac jedna z opcji ponizej.

|[Imporluj z CSV (tall)]l [Impﬂl’lllj z C5V (érednil()J [Zamlmij]

Import formatki 1/22 (ok)
Import formatki 2/22 (ok)
Import formatki 3/22 (ok)
Import formatki 4/22 (ok)
Import formatki 5/22 (ok)
Import formatki 6/22 (ok)
Import formatki 7/22 (ok)
Import formatki 8/22 (ok)
Import formatki 9/22 (ok)
Import formatki 10/22 (ok)
Import formatki 11/22 (ok)
Import formatki 12/22 (ok)
Import formatki 13/22 (ok)
Import formatki 14/22 (ok)
Import formatki 15/22 (ok)
Import formatki 16/22 (ok)
Import formatki 17/22 (ok)
Import formatki 18/22 (ok)
Import formatki 19/22 (ok)
Import formatki 20/22 (ok)
Import formatki 21/22 (ok)
Import formatki 22/22 (ok)

6. Po wykonaniu importu nalezy zweryfikowa¢ zaimportowane pozycje formatek i poprawic
ewentualne bledy (pozycie oznaczone ikong @). W przypadku duzej ilosci btedow, np.
spowodowanych niepoprawnym przypisaniem symbolu ptyty, okleiny czy struktury mozna

skorzysta¢ z funkcji operacji grupowych dostepnych po kliknieciu przycisku ,Opcje >>".
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